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ANTON PAAR SETZT IM BEREICH CAD/CAM AUF EVOLTEC MIT TOPSOLID

*ﬂ,m. -

KEINE KOMPROMISSE

Wir hatten schon mit vielen Software-
Lieferanten zu tun - doch Evoltec ist
definitiv anders. Das Know-how, der
Support und die Qualitat der Arbeit
sind einfach hervorragend.

Klaus Pischler, Anton Paar GmbH

PROZESSSICHERE BEARBEITUNGEN

Die Zusammenarbeit mit Anton Paar ist ein
Paradebeispiel fur eine erfolgreiche CAM-
Einflhrung, denn nur durch einen intensiven
Austausch und die Zusammenarbeit vor Ort
kénnen die Erwartungen erflllt werden.

Mario Malits, Evolving Technologies GmbH
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SCHLUSSELTECHNOLOGIE

Anton Paar setzt im Bereich CAD/CAM auf Evoltec mit TopSolid : Exaktes Arbeiten und eine hohe Fertigungs-
tiefe sichern die Qualitat der Prazisionsmess- und Analysegerate der Anton Paar GmbH aus Graz. Rund um
die Uhr werden dort jahrlich mehrere tausend unterschiedliche Dreh- und Frasteile aus den verschiedensten
Materialien groBteils automatisiert zerspant. Flr eine prozesssichere und maoglichst wirtschaftliche Fertigung
zeigt sich neben modernen Fertigungsmitteln auch das Programmiersystem TopSolid, betreut durch Evoltec,
verantwortlich. von Ing. Robert Fraunberger, x-technik

ie Erfolgsgeschichte der Anton Paar
GmbH reicht bis ins Jahr 1922 zuriick,
als Anton Paar eine Schlosserei griinde-
te. Damals war es kaum vorstellbar, dass
aus dem Ein-Mann-Betrieb eines Tages
ein Weltkonzern werden wiirde. ,Der Grund dafiir liegt
nicht nur in der hohen Qualitidt der von uns entwickel-
ten und hergestellten Messgerate, sondern auch an der

hohen Innovationskraft sowie dem Engagement unse-
rer bestens ausgebildeten Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter”, ist Dominik Santner, COO des Unternehmens,
iberzeugt.

Premium Mess- und Analysegerate

Anton Paar entwickelt, produziert und vertreibt weltweit
hochprazise Labormessgeriate sowie Prozessmesssys-
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links Die Anton
Paar GmbH be-
arbeitet im Bereich
Drehen rund 2.500
unterschiedliche, oft
komplexe Bauteile
bei Fertigungslosen
von durchschnitt-
lich 50 bis 200
Stiick im Jahr.

rechts Seit der
Umstellung auf
TopSolid, betreut
durch Evoltec, hat
sich die Zeit vom
3D-Modell bis zum
fertigen Bauteil bei
Anton Paar deutlich
reduziert.

teme und bietet malRgeschneiderte Automations- und
Robotiklosungen an. Dabei ist man globaler Marktfiih-
rer auf den Gebieten Dichte- und Konzentrationsmes-
sung, Rheometrie sowie CO,-Messung. ,Nur mit zuver-
lassigen Daten konnen sich Wissenschaftler, Forscher
und Ingenieure ihren Aufgaben in der Forschung und
Produktentwicklung widmen, die Produktionsqualitat
sichern und kontrollieren sowie die Endprodukte opti-
mieren”, begriindet Santner den hohen Stellenwert der
osterreichischen Produkte aus Graz.

Uber 4.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sorgen am
Hauptfirmensitz in Graz, an weiteren acht produzieren-
den Standorten sowie in den 35 Vertriebsniederlassun-
gen dafiir, dass Anton Paar-Produkte ihrem guten Ruf
weltweit gerecht werden. Neben dem engen Kontakt
zur Wissenschaft bildet die Kernkompetenz Prazisions-
fertigung die Grundlage fiir die Qualitat der osterreichi-
schen Prazisionsmess- und Analysegerate.

Hohe Fertigungstiefe sichert Qualitat

In Einklang mit modernsten Fertigungstechnologien
werden bei Anton Paar hochprazise Messinstrumente
hergestellt, die sich genau an den Bediirfnissen der
Kunden orientieren. In der mechanischen Fertigung
setzt man ausschlieflich auf moderne Werkzeugma-
schinen, die grofteils rund um die Uhr komplexe und

www.evol-tec.at

Shortcut

Aufgabenstellung: Evaluierung eines
neuen CAM-Systems im Bereich der
Drehbearbeitung.

Lésung: Evoltec mit TopSolid Cam.

Nutzen: Modernste Bearbeitungsstrategien;
enorme Zeitersparnis bei Bauteilrevisionen;
automatisierte Programmierung Uber
Methodenerstellung; integriertes PDM-System;
hochwertige Postprozessoren; kompetente
Betreuung.

gleichzeitig hochprazise Dreh- und Frasteile fur die
unterschiedlichen Messgerate herstellen. Um die Be-
arbeitungsprozesse bestmoglich weiterentwickeln zu
konnen, sind die Bereiche Frasen und Drehen in zwei
eigenstandige Abteilungen gegliedert.

Im Bereich Drehen leitet Klaus Pischler ein Team von
in Summe 40 Mitarbeitern inklusive sechs Lehrlingen:
,Wir fertigen im Zwei-Schicht-Betrieb und versuchen
mit einem hohen Automatisierungsgrad maoglichst wirt-
schaftlich auch mannarm bzw. mannlos zu fertigen.”
Mehr als die Halfte der 20 CNC-Dreh-Fraszentren ==

' ' Wir hatten schon mit vielen Software-Lieferanten zu
tun — doch Evoltec ist definitiv anders. Das Know-how, der
Support und die Qualitat der Arbeit sind einfach hervorragend.

Klaus Pischler, Abteilungsleiter Drehen bei der Anton Paar GmbH
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Michael Arzberger,
CAM-Verantwort-
licher im Drehen
bei Anton Paar, war
federfihrend bei
der Evaluierung
des neuen
Programmier-
systems TopSolid.
Dabei waren ihm in
der sechsmonatigen
Teststellung regel-
maBige Feedback-
schleifen und
Besprechungen
im gesamten
Programmierteam
sehr wichtig.

wird daher iiber Roboter und/oder Stangenlademagazi-
ne be- und entladen.

Programmierung mit TopSolid

Nach der erfolgreichen Einfithrung von TopSolid in der
Frasabteilung hat auch die Drehabteilung ein neues
CAM-System evaluiert. Trotz unterschiedlicher Anfor-
derungen ist man letztlich zum selben Ergebnis gekom-

men und hat TopSolid seit Mitte 2020 zur Programmie-
rung der rund 2.500 verschiedenen Drehteile pro Jahr
im Einsatz. , Klarerweise waren uns die Erfahrungswer-
te der Kollegen aus der Fraserei wichtig — viele unserer
Maschinen sind ja Dreh-Fraszentren. Trotzdem wollten
wir nichts dem Zufall iiberlassen und haben die CAM-
Software auf Herz und Nieren gepriift”, betont Pischler.
Im Drehen hat man es bei Anton Paar zu 80 Prozent

Im Schnitt erreicht
Anton Paar im
Drehen aufgrund
standardisierter,
optimierter und
digitalisierter Ab-
laufe Spindellauf-
zeiten von jahrlich
6.000 Stunden pro
Maschine.

S T
LA AL N BN R

Evoltec hat alle unsere Anforderungen hochprofessionell
gelost. Mit der Einfiihrung von TopSolid haben sich unsere
Fertigungszeiten deutlich reduziert.

Michael Arzberger, CAM-Verantwortlicher Drehen bei der Anton Paar GmbH
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1 Anton Paar

fertigt groBteils auf
modernen Mehr-
kanalmaschinen.
Gerade hier ist

die Qualitat des
Postprozessors
besonders wichtig,
damit man auch bei
synchronisierten Be-
arbeitungen prazise
simulieren kann.

2 Teilefamilien
vergleichen und
ersetzen: In TopSolid
mussen Bau-

teile nicht mehr
doppelt oder ofters
programmiert
werden. Die Funktion
,Vergleichen und
Ersetzen® ermdglicht
es, Teilefamilien und
Revisionsanderungen
problemlos handzu-
haben.

mit rostfreien Stahlen sowie Nickel-Basislegierungen zu
tun — der Rest sind Alu, Buntmetalle oder Kunststoff.
Die Bauteile unterscheiden sich teils sehr und reichen
von @ 1,0 x 1,0 mm Hohe bis zu @ 350 x 200 mm Hohe.
Auch die Fertigungslose variieren enorm von 5 bis zu
3.000 Stiick.

Gestartet hat man mit einer halbjahrigen Teststellung,
um die Starken und auch moéglichen Schwachen von
TopSolid kennen zu lernen. ,Unsere Anforderungen
an die neue CAM-Software waren schon sehr hoch.
Wichtig war uns unter anderem die Moglichkeit, Bau-
teilinderungen einfach durchfithren zu kénnen”, bringt
sich Michael Arzberger, CAM-Verantwortlicher Drehen
bei der Anton Paar GmbH, ein und Klaus Pischler er-
ganzt: ,Bauteilinderungen kommen bei uns sehr hau-
fig vor — sei es bei Optimierungen in der Konstruktion,
bei moglichen Problemen oder kundenspezifischen
Sonderlésungen.”

Vergleichen und Ersetzen

Und genau hier punktet TopSolid, denn ein wesent-
licher Vorteil der CAM-Software ist laut Mario Malits,
Geschaftsfiihrer von Evoltec, dass ein vollwertiges CAD-
System im Hintergrund lauft. , Somit ist es auch sehr
einfach, Bauteile, beispielsweise bei einer Revisionsan-
derung, zu ersetzen. Mit der Funktion ,Vergleichen und

_ix

Ersetzen’ werden diese im Hintergrund auf Knopfdruck

ausgetauscht. Falls ein fertigungstechnischer Eingriff
notwendig ware, weist TopSolid darauf hin.” Durch
diese Funktion spart man sich laut Arzberger rund 80
Prozent an Programmierzeit. Dariiber hinaus war eine
vollstindige Simulation der Dreh- bzw. Drehfrasbear-
beitungen fiir Arzberger essenziell: , Uns war es sehr
wichtig, dass TopSolid alle unsere komplexen ==

. ' ' Die Zusammenarbeit mit Anton Paar ist ein Parade-
beispiel fiir eine erfolgreiche CAM-Einfiihrung, denn nur
durch einen intensiven Austausch und die Zusammen-
arbeit vor Ort konnen die Erwartungen erfiillt werden.

Mario Malits, Geschiftsfiihrer von Evoltec

www.evol-tec.at
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Das Team bei

Anton Paar war

vor allem von der
professionellen Zu-
sammenarbeit mit
Evoltec begeistert.
Im Bild Michael Arz-
berger (links) und
Kurt Fuhrmann.

Rustplane
oder Zeichnungen
werden auto-
matisch aus
TopSolid erzeugt
und bei Anton
Paar direkt Uber
Monitore an den
Maschinen aus-
gegeben. Diese
beinhalten unter
anderem die Dreh-
richtungen, Auf-
spannlangen und
Eingriffszeiten der
Werkzeuge.

Mehrkanalmaschinen (Anm.: Dreh-Fraszentren mit
mehreren Werkzeugschlitten sowie Haupt- und Gegen-
spindeln) auch bei einer synchronisierten Bearbeitung

prazise simulieren kann.”

Postprozessor passt auf Anhieb

Nach der akribischen Testphase wurden alle Punkte auf
der Agenda seitens Evoltec und TopSolid zur vollsten
Zufriedenheit von Anton Paar erfiillt. ,Was uns extrem
beeindruckt hat, ist die Prazision bzw. Qualitat der Post-
prozessoren inklusive des technischen Supports und
der Geschwindigkeit seitens Evoltec”, so der CAM-Ex-
perte weiter.

Postprozessoren (PP) werden bei Evoltec in der Regel
immer im 2-Mann-Konzept erstellt — einer analysiert
und optimiert das Maschinenmodell, der andere pro-
grammiert. ,Ein derartiges Ergebnis kann man nur
durch einen offenen und intensiven Austausch mit dem
Kunden erzielen. Dazu gehort es, die individuellen
Wiinsche zu beriicksichtigen, diese jedoch mit TopSo-
lid-spezifischen Funktionen auf die beste Weise umzu-
setzen und letztendlich live an der Maschine zu testen”,
spricht Malits aus Erfahrung. Natiirlich bereite man sich
bei Evoltec entsprechend vor und kommt mit einem
ausgearbeiteten Konzept inklusive Maschinenmodell
zum Kunden, das Feintuning vor Ort sei jedoch das Um
und Auf. Michael Arzberger kann das nur unterstrei-
chen: ,Evoltec hat gleich zu Beginn einen PP fiir unsere
Index C 200 mit drei Kandlen (drei Revolver, zwei Spin-
deln) innerhalb von lediglich vier Tagen erstellt — das ist

schon sehr beeindruckend. Bereits die ersten Bauteile
waren fehlerfrei!”

Selbst der Tausch eines Bauteils auf eine andere Ma-
schine ist laut Arzberger mit geringem Aufwand ver-
bunden, denn dazu miissen lediglich das Maschinen-
modell entsprechend geandert und die Werkzeuge und
Spannmittel richtig verwaltet werden.

Automatische Programmierung
Uber Methodenerstellung

Die unterschiedlichen Dreh- bzw. Drehfrasteile von Anton
Paar weisen meist eine hohe Prazision bei sehr engen To-
leranzen auf. Auch die Gravierarbeiten werden, wenn mog-
lich, gleich auf der Maschine durchgefiihrt. Hier hebt Arz-
berger die sehr hilfreiche Methodenerstellung von TopSolid
durch das integrierte CAD-System hervor: , Wir konnen
beliebige Methoden erstellen, die dann eine automatisierte
Programmierung ermoglichen. Ein gutes Beispiel ist hier
das Gravieren, wo es ja sehr viele Moglichkeiten gibt.”

Fir Kurt Fuhrmann, CAD/CAM Application Engineer bei
Evoltec, der am Projekt mit Anton Paar federfithrend
mitwirkte, ist in diesem Zusammenhang besonders
wichtig, dass TopSolid einen sehr kundenfreundlichen
Weg eingeschlagen hat: ,Die Funktionen der automa-
tisierten Programmierung sind in TopSolid vorhanden
—der Anwender kann sich damit nach seinen individuel-
len Bediirfnissen eigene Methoden erstellen und beno-
tigt dazu keine externe Beratung!” Und dies ist sowohl
iiber die grafische Oberflache als auch direkt im Code —

Die Programmierung mithilfe von TopSolid-Methoden steht fiir
Standardisierung, Automatisierung und Prozesssicherheit. Die
vorhandene Parametrik in TopSolid, welche als USP gilt, ermdglicht
einen hohen Grad an Automatisierung in der CAM-Programmierung.

Kurt Fuhrmann, CAD/CAM Application Engineer bei Evoltec
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beispielsweise tiber C#Achse — moglich. ,Fir uns ist das
ein immenser Vorteil”, bestatigt Arzberger und erganzt:
Egal welcher Mitarbeiter gerade programmiert — ob be-
reits sehr erfahren oder ganz neu im Team - unsere Pro-
gramme sind alle standardisiert und identisch aufgebaut.”

Toolmanagementsystem im Einsatz

Zeitgleich zur Einfiihrung von TopSolid hat man sich in
der Dreherei fiir eine Investition in das Toolmanagement-
system TMS von Zoller entschieden. ,Dieser Schritt ware
frither oder spater ohnehin gekommen. Wir haben die
Umstellung genutzt, da in TopSolid die notige bidirektio-
nale Schnittstelle bereits vorhanden ist”, begriindet der
Abteilungsleiter Drehen die parallele Mafnahme. In Sum-
me hat Anton Paar bereits rund 11.000 Werkzeuge inklu-
sive Schnittdaten sowie der vier im Einsatz befindlichen
Werkzeugaufnahmen (Capto, KM, 2x WEF und in Zukunft
HSK40) eingepflegt. ,Wir sind damit von der Programmie-
rung tber die Werkzeugvoreinstellung bis hin zur Werk-
zeugmaschine komplett digital”, zeigt Pischler den vollzo-
genen Schritt zur papierlosen Fertigung auf.

Aktuell verfiigt die Drehabteilung bei Anton Paar iiber
sieben CAM-Lizenzen von TopSolid in der hochsten
Ausbaustufe. In Kombination mit dem TMS hat man
einen stabilen und durchgangig digitalen Fertigungs-
prozess etabliert. Das Resultat sind reduzierte Neben-
zeiten und Maschinenlaufzeiten von im Schnitt jahrlich
6.000 bis 6.500 Stunden pro Maschine.

Intelligente Gesamtlésung

Einen groen Mehrwert sieht man in Graz auch in dem
integrierten PDM: ,TopSolid ist ein geschlossenes Ge-
samtsystem bestehend aus CAD, CAM und PDM. Un-
produktive Suchzeiten werden dadurch vermieden. Die
Software ist aus einem Guss und zudem sehr intelligent
aufgebaut”, ist der Abteilungsleiter voll des Lobes.

Vor allem die Qualitdt der mit TopSolid erstellten CAM-

Programme ist hervorragend. , Die Einfithrung von Top-
Solid war die absolut richtige Entscheidung. Die Pra-

www.evol-tec.at

Das Projektteam
ist mitdem Er-
reichten sichtlich
zufrieden (v.l.n.r.):
Kurt Fuhrmann,
Klaus Pischler,
Michael Arzberger
und Mario Malits.

zision der Bauteile ist hervorragend. Wir haben keine
Kollisionen mehr und in Summe fertigen wir wesent-
lich schneller als zuvor”, fasst Michael Arzberger das
Ergebnis zusammen und Klaus Pischler prazisiert ab-
schlieBend: ,, Und je komplexer die Bauteile, desto mehr
profitieren wir von den umfangreichen Moglichkeiten
unserer neuen CAM-Losung.”

www.evol-tec.com

Anton Paar entwickelt, produziert und ver-
treibt weltweit hochprazise Labormessgerate
sowie Prozessmesssysteme und bietet ma3-
geschneiderte Automations- und Robotik-
lésungen an. Das Unternehmen ist globaler
Marktflhrer auf den Gebieten der Dichte- und
Konzentrationsmessung, der Rheometrie und
der CO,-Messung. Zu den Kunden zahlen die
gréBten Produzenten von Bier und Soft-
drinks, Unternehmen aus der Lebensmittel-,
Chemie-, Erddl- oder Pharmaindustrie sowie
fuhrende akademische Fachgruppen. Uber
4.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sorgen
am Hauptfirmensitz in Graz, an weiteren acht
produzierenden Standorten sowie in den

35 Vertriebsniederlassungen flr die hohe
Innovationskraft und Produktqualitat.

Anton Paar GmbH

Anton-Paar-Str. 20, Pf: 58, A-8054 Graz
Tel. +43 316-257-180
www.anton-paar.com
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evolving technologies GmbH

wachsende
Technologien
fur wachsende

Anspruche

TopSolid

Evolving Technologies GmbH

Standort Wien

Schonbrunner SchloBstrahe 5/TOP 8
A-1120 Wien

Tel +43 1 324 8367 - 00

E-Mail office@evol-tec.at

Web  www.evol-tec.at

Evolving Technologies GmbH

Standort Innsbruck
Stadlweg 23/ Top 5A
A-6020 Innsbruck

Tel +43 1324 8367 - 24
E-Mail office@evol-tec.at
Web www.evol-tec.at




